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L f invention concerne un systfeme de fermeture, par ruban 
adJidsif, de recipients scell<5s. 

Oi connait ddjSt des systemes d* obturation auxiliaires pour 
des recipients munis de couvercles, bouclions ou capsules, qu*on 
applique en enroulant un ruban retractable, revdtu d f adli£sif 
ant our du recipient, sur la ligne de fermeture, puis en clxauf- 
fant la pellicula pour r^tracter le ruban fennement et bien a 
sa place. II est ^galement connu d v insurer dans le systeme de 
fermeture, une languette d f arrachage, que l'on place entre la 
face interne du ruban et le recipient, le long de la ligne de 
feimeture, pour faciliter l f ouverture. La languette d f arracliage 
qui se prolonge vers l'ext^rieur de la fermeture, fournit un 
moyen coemode pour roiipre le s cell emeu t par le ruban et en suite 
ouvrir le systfeme primaire de fermeture du recipient. 

Dans ses applications aux b out ei lies de vins par exemple, il 
est important que le systfeme de fermeture auziliaire ou sec on- 
da ire, par ruban, soit estti^tique h la* f ois avant et apres l ( ou- 
verture des b out ei lies. Le systfeme de fermeture doit se con for- 
mer exaetement & la feis au oel de la bouteille et k la portion 
du boucfcon adjaeente h la ligne de fermeture primaire* Be plus, 
aprfcs rupture du ruban par la languette d'arrachage, la ligne 
de rupture doit dtre nette et r^gulifere, pour embellir 1* aspect 
de la bouteille ouverte. 

Cn a d^jk employ* pour lee systemes de fermeture auziliaire 
par ruban, un grand nombre de pellicules de polymeres r^trac- 
tables par la chaleur, et bien qu'un grand nombre de celles-ci 
soit satisfaisantes d'un point de vue fonctionnel, aucune ne 
peut St re consid£r£e comma adequate d* un point de vue esth£tique 
Par exemple, on peut faire r^tracter in situ soit une pellicule 
de polytfthylene-t^r^phtalate orient^e, tliermor^tr act able, soit 
une pellicule de clilorure de polyvinyle non plastifi^e, pour 
obtenir un aspect tres attrayant avant l'ouverture du systeme; 
cependant, lorcque l t on emploie une languette d f arrachage pour 
rompre le scellement obtenu avec ces pellicules, la ligne de 
rupture irr^guliere et non attrayante rend ces systemes de fer- 
meture impropres, tant du point de vue de l'utilisateur que de 
celui du fabricant* D* autre part, les pellicules de polypropy- 
lene isotactique ou de polystyrene atactique, qui fournissent 
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une ligne de ddchirure reguliere, ne pre sent ent pas la proprie- 
te de se retracter pour bien se conformer a la bouteille; l»ap- 
parence irr^guliere qui en result e nuit a 1' attrait esthetique 
de l*objet. 

Anterieurement a la present e invention, on ne disposait done 
pas d»uu systeme de fermeture par ruban, pour bouteilles de vin 
et autres recipients semblables, prdsentant un attrait esthe- 
tique, a la fois avant et apres ouverture des bouteilles. 

La pre*seate invention permet d'obtenir un systeme d» obtura- 
tion secondaire par ruban thermo-retraetable, d'un attrait 
esthetique a la fois avant et apres sa rupture. Le systeme 
d» obturation convient a 1 • applicat ion a des tubes, munis de 
couvercles, des pots ou bouteilles a fermeture viss^e, a des 
bouteilles munies de bouchons et autres recipients semblables. 

Selon 1» invention, on obtient les avantages pr^cit^s des 
systemes de fermeture par ruban, en employant l»un ou 1* autre 
de deux types sp^cifiques de pellicules, etirees jusqu'a perte 
totale d'eiastieite, de copolymeres d«acrylonitrile/methyia.cryiate 
orientes de fagon predominant e dans le sens de la longueur, 
dura, semi-rigides, rdsistants au choc ou de copolymeres semi- 
rigides de styrene/butadiene. On entend par "pellicules etirees 
jusqu'a perte totale d» elasticity- une pellioule qui, apres 
avoir ete etiree a temperature ambiante, ne pr^sente pratique- 
ment aucune resilience eiastique. Les copolymeres "semi-rigides" 
eontrairement aux eiastomeres, sont formes respectivement, a 
partir de monomeres d»acrylonitrile ou de styrene en quant ite 
pr ep onder ant e . 

L* invention sera mieux comprise a la lecture de la descrip- 
tion detainee qui suit et a l'examen des dessins annexes qui 
representent, a titre d'exemples non limitatifs, plusieurs 
modes de realisation suivant 1* invention. Sur ces dessins : 

La figure 1 represente une bouteille sceliee avec le systeme 
de fermeture secondaire, par ruban, de 1* invention; 

La figure 2 est une vue a plus grande echelle du systeme de 
fermeture de la figure 1, illustrant la facon dont on l'ouvre 
au moyen d*une languette d»arrachage; et 

La figure 3 represente le systeme de fermeture de 1» invention 
avec la languette d^rrachage completement detach.ee et le sys- 
teme d« ouverture secondaire entierement coupe. 
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Sur les dessins, la bouteille de Tin bouch^e 10 comporte 
un col 11, qui se termine par la portion 13 biseaut^e. Le bou- 
chon k tete 12, qui forme 1* obturation primaire de la bouteille 
10, est enfonc£ et dtpasse la face sup^rieure de la portion 13, 
les diaaietres des parties contigues dtant pratiquement dgaux. 
La tSte du bouchon 12 est attenante & la portion 13 le long de 
la ligne de fermeture primaire 14. Lorsque le dispositif de 
fermeture primaire pr^sente une autre configuration (comme par 
exemple cm couvercle s , enfongant par pression ou par vissage) 
la ligae de fermeture primaire est constitute par le bord 
ezterne inf^rieur du dispositif de fermeture primaire. 

Le ruban de fermeture secondaire 20 recouvre la partie sup£- 
rieure du col 11 et s'ttend complfetement autour de la portion 
13 ainsi que du bouchon 12; le ruban 20 comprend la pellicule 
21 recouverte d'adhtsif et la languette d f arrachage 22. La 
pellicule 21, qui a 6t6 thermo-r£tract6e bien en place, recouvre 
aussi partiellement la t§te du bouchon 12, La languette d f arra- 
citage 22 qui recouvre la ligae de fermeture primaire 14, placde 
primitivement autour de la portion 13, au-dessous de la pelli- 
cule 21, entoure coapletement la portion 13 et d^passe l£gere- 
ment # Pour ouvrir la bouteille scellte 10, l f utilisateur saisit 
la languette d'arrachage 22 et la tire autour de la fermeture 
20, en f ormant la ligne de d€chirure supdrieure 23 et la ligne 
de dSchirure inf^rieure 24 dans la pellicule 21. Les lignes 23 
et 24 fournissent des lignes de demarcation nettes et attra^entes. 

Selon les proc€d£s connus, on applique sur une face de l*un 
des rubans thexmo-rttractables, un appr&t faiblement adh^sif et, 
sur la face opposde, un revStement adh^sif adhtrant par pression, 
dventuellement par dessus une couche d*appr§t. Le ruban adh£sif 
thermo-r^tractable ainsi obtenu est coup£ en bandes de largeur 
conv enable, dont chacune est enroulte sur elle-m§me autour d f un 
corps central. CfcL lam in e ensuite une £troite languette d f arra- 
chage sur la face adhesive du ruban, en position inteimtdiaire 
et parallfelement auz bords latdraux du produit laming ainsi 
obtenu, qui est ensuite & nouveau enroult. Ool d^tache du rouleau 
\ine longueur convenable du produit laming et on l*enroule 
autour de la partie suptrieure du col et du bouchon d'une bou- 
teille fermte, le bord inftrieur se recouvrant lui-mSme de fagon 
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uniforme. On place alors le col.ainsi enveloppe de la bouteille 
a la distance d* environ 18 cm d'un courant d'air chaud, a la 
temperature de 205§C, pendant 3 secondes, tout en faisant tour- 
ner la bouteille sur son axe a 120 tours /minute. Au cours de 

5 ce trait ement, le ruban se retract e de fagon uniforme eu se 
conformant a la bouteille. 

A titre d'essai, on enroule, selon la technique pr^c^demment 
ddcrite, un ruban laming autour de la partie sup^rieure du col 
d f une bouteille, pr^alablement fermSe par une capsule a vis. 

10 On examine soigneusement la fermeture secondaire par ruban, 

en rep^rant la hauteur du bord inf^rieur du systeme, une devia- 
tion de moins de 1 mm le long de la circonf erence etant conside- 
x6e comme satisfaisante. On examine aussi la fermeture pour 
verifier si elle se confoime convenableoient au col et au bouchon 

15 de la bouteille, la presence de tous plis ou ppclies detect ables 
etant consid^rde comme ind^sirable. 

Pour determiner si la fermeture par ruban satisfait aux 
conditions d* esthetique requises, on soumet la bouteille h un 
essai dans lequel elle est fix£e bori&ontalement et touiue 

20 librement autour de son axe. Cn place le systeme de fixation 

dans lee m&choires inf^rieures &*un appareil de mesure de r^sis- 
tanoe h la traction et on fixe la languette d f arrachage dans 
les m&choires superieures. Les m&choires sup^rieures et infe~ 
rieures sont ensuite ecartees h. la vitesse d f environ 50 cm/ minu- 

25 te, jusqu'a ce que la languette d'arraeiiage soit complfetement 
detackee, tandis que la bouteille tourne sur elle-m€me, en vue 
de maintenir une tension lin^aire. On considere que la fermeture 
secondaire est satisfaisante si les lignes dfarrachage infdrieu- 
re et sup^rieure sont nettes et s'il ne se produit pas de d£via- 

30 tion sup&rieure a 1 mm dans la largeur de l'espace qui les 
s£pare. 

L f invention est encore illustr^e par I'exemple pratique 
suivant . 

On prepare un copolymere resistant au choc h 3/1 d*acryloni- 
35 trile/acrylate de m^thyle, en presence d 1 environ 8 a 10# d f un 
copolymere caoutciioutique de 70/30 de butadiene/acrylonitrile 
(vendu sous la denomination commerciale de "Barex 210*, par la 
Societe dite Vistron Corporation); on extrude sous forme d'une 
bande plate d f environ 100 a 125 microns, dans I'espace forme 
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autre des rouleaux, a refroidissement interne, toumant en 
sens contraire. On maintient la temperature du corps du disposi- 
tif d 1 extrusion, dans la zone d f alimentation, a environ 1702C 
et la temperature de la filiere a environ 1802C. On oriente 
ensuite la pellicule par traction a un taux d f allongement 
d f environ 2,3/1 dans le sens de la longueur, l^paisseur finale 
etant d* environ 50 microns. Gn effectue 1» orientation a une 
temperature de l f ordre de 93 ^ HOiC, eu maintenant la pellicule 
h, une temperature de 938 C* 

On coupe la pellicule orientee en bandes d f environ 23 cm de 
largeur et on applique un appr&t faiblement adhesif sur l ? une 
de leurs faces. La face opposes de la pellicule est appr&t ee 
avec un melange d f un latex de copolymere caoutchouteux de buta- 
difene/styrene et d f une resine soluble dans I'eau de phenol- for- 
15 mol« Aprfes sechage pour eiiminer l f eau et le solvant, on recou- 
vre la surface apprfttee d f une solution dans l'heptane d f un 
adhesif adherent par pression, compose d f un melange de caout- 
chouc brut, de copolymere caoutchoutique butadi&ne/styrfene et 
d f une resine eollante de polyterpene, puis on evapore le solvant. 
Oa. coupe le rub an ainsi obtenu, adherant par pression, et rev&- 
tu d f adhesif, en bandes d« environ 54 mm de largeur, qu 1 on enrou- 
le sur elles-mSmes autour d'un corps central. 

Sur la face enduite d* adhesif de la bande de 54 mm ainsi 
obtenue, k la distance d* environ 16 mm d 1 un des bords et d f en- 
25 viroa 28,5 mm de l f autre bord, on lamine une bande d f environ 

9*5 ™* de large de chlorure de polyvinyle non plastifie, d f envi- 
ron 50 microns d'epaisseur. 

Lorsque l f on soumet le ruban composite obtenu aux essais 
precedemment decrits, on trouve qu' il se conforme unifonaement 
30 h la peripheric de la bouteille de vin bouchee, sans presenter 
aucune poche, ni aucune variation perceptible de la hauteur du 
bord inferieur. Lorsque l f on detache la languette d'arrachage 
on forme des lignes d'arrachage, superieure et inferieure, 
droites et nettes, dont I'espacement est pratiquement constant 
35 tout autour de la fermeture. Si la pellicule du copolymfere est 
en outre orientee a un taux de 1,2/1 dans la direction perpen- 
diculaire, on obtient des result ats semblables avec cette pelli- 
cule dont l f integrite est ameiioree. 
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En utilisant un copolymer e a 3/1 de styrene/butadiene (vendu 
sous la denomination commercials de resine "K" par la Soci^te" 
dite Phillips Petroleum Co) et en orientant la pellioule dans 
le sens de la longueur a un taux de 6/1 par traction, on obtient 
des resultats semblables du dispositif de fermeture. 

Lorsqu'on emploie d'autres pellicules thermore*tractables 
telles que celles de terephtalate de polyethylene, polystyrene, 
polypropylene, ou de copolymeres d'acrylonitrile/m^thacrylate * 
de methyle, le dispositif de fermeture obtenu ne satisfait pas 
aux essais pre'ce'demment de"crits. 

Bien entendu, l'emploi des apprets ou adh^sifs adherant par 
pression ainsi que les me*thode d'extrusion, d'orientation et de 
revetement est connu par lui m&ae et ne fait pas partie de la 
present e invention. 

On pent aussi incorporer a la pellicule thermore*tractable 
tout colorant, pigment ou autres adhesifs pour son impression 
en vue de lui conferer un certain effet visuel et un aspect 
semblable ou different de celui de la languette d » arrachage . 

Bien entendu, 1« invention n'est nullement limitee aux modes 
de realisation decrits et represents, elle est susceptible de 
nombreuses variantes accessibles a l'homme de l'art, suivant 
les applications envisages et sans s'ecarter pour cela de 
l*esprit de 1« invention. 
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BEVENDI CATIONS 



1 - Dispositif de fermeture secondaire, constitu£ d f une 
pellicule tliexmor^tractable, se conformant aui contours pdri- 
pli^riques d f un recipient scell£ par une fermeture primaire, 
comme une bouteille de vin, le long de la ligne de fermeture 
primaire en position adjacente aur deux bords de ladite ligne, 
une languette d* arrachage dtant interpos^e entre la pellicule 
et le recipient en position adjacente a ladite ligne ou la 
recouvraat, l f arraciiage de ladite languette permettant la 
rupture de la pellicule lersqu'on desire ouvrir le recipient, 
le dispositif de fermeture secondaire £tant caract£ris£ en ce 
que la pellicule, orient^e de fagon pr^dominante dans le sens 
de la longueur, est compos£e d f un copolym&re semi-rigide 
d'acrylonitrile/acrylate de m^thyle ou d f un copolymere semi- 
rigide de styrene/butadiene. 

2 - Dispositif selon la revendication 1, caract£ris£ en ce 
qu'on emploie un copolymere d f acrylonitrile/acrylate de m^thyle, 
d'un rapport mo 1 aire d 1 environ 3/1 et contenant une faible 
quantity d f un agent de modification ^lastomfere resistant au 
choc* 

3 - Dispositif selon la revendication 2, caract£ris£ en ce 
que l f agent de modification est tm copolymfere de butadiene/ 
acrylonitrile, qui est present en une quantity 6gale k environ 
8 a 10?6 du copolym&re d^crylonitrile/acrylate de m^tiiyle- 

4 - Dispositif selon la revendication 1, caract£ris£ en ce 
qu f on emploie un copolymere de styrene/butadiene, d'un rapport 
molaire d* environ 3/1 • 

5 - Buban laming convenant a l'emploi pour un dispositif de 
fermeture secondaire tel que d^fini dans la revendication 1, 
constitu^ d'une pellicule thermor^tractable, revStue d*un a&b£- 
sif adh^rant par pression, et pourvue d'une bande plus £troite 
d'une pellicule r^sistante, d^passant dans une zone mddiane, 

de la face revStue d f ad]a^sif de ladite pellicule, ledit ruban 
£tant caract£ris6 en ce que la pellicule thermor^tractable est 
telle que d^finie dans I'une quelconque des revendications 2, 
3 ou 4. 

6 - Pellicule convenant a l'emploi d'un dispositif tel que 
d^fini dans la revendication 1, caract£ris£e en ce qu f elle est 
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orientte, de fagon predominant e, selon un axe et qu f elle est 
constitute d'un copolymere semi-rigide d f acrylonitrile/aciylate 
de mtthyle ou de styrene/butadi&ne. 

7 - Pellicule selon la revendication 6, caracttriste en ce 
5 qu'elle est en outre pourvue, sur une face, d'un rev&tement 
d f adli^sif normalement collsnt, adherent par pression. 
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